GHAGMANS Precol
TECHNICKY LIST

STALPLAST OPTIMAL FIN
_.DVOUSLOZKOVY POLYESTEROVY TMEL*

1. Popis vyrobku: STALPLAST OPTIMAL FIN je poddajny, snadno brousitelny, dvouslozkovy,
polyesterovy tmel, ktery poskytuje neporézni, hladky povrch.

2. Pouziti: STALPLAST OPTIMAL FIN se pouziva pro opravy lakl karosérii, kde je pozadavek na
velmi jemny a hladky povrch. Je pouzitelny na plech i na galvanizovany povrch. Mlze byt pouZity i pro
opravy a lepeni velmi tvrdych materiald.

Specialni vlastnost: vynikajici pFilnavost na galvanizované materialy !

3. Technicka data:

zakladni material: nenasyceny polyester

tuzidlo: 50% dibenzoyl peroxid

pomér michani: + 2-3% tuzidla

hustota: cca 1,75 kg/l

hoflavost: hoflavy — skupina 2b

bod vzniceni: cca +31°C

zpracovatelnost smési: cca 3-4 minuty pfi 20°C

schnuti, prebrouseni: cca po 12-15 minutach
skladovatelnost: 1 rok, skladujte v suchu a chladu

4. Aplika€ni pokyny:

Povrch, na ktery se hmota aplikuje, musi byt suchy a Cisty tzn. zbaveny rzi, mastnoty a nedistot.
Opravované misto prebruste brusnym papirem, odstrante zbytky laku a rzi. Pro vybrouseni
zkorodovanych mist pouzivejte brusny papir €.80. Pro optimalni vysledky provadéjte broueni v malych
plochach a snaZte se kompletné odstranit zbytky rzi. Odmastéte ptipravkem HAGMANS-
SILIKONBORTTAGNING S nebo fedidlem.

Do zékladni slozky A pfidejte 2-3% tuzidla a promichejte (nejlépe na sklenéné desce Ci misce).
Rozmichejte jen mnozstvi, které jste schopni zpracovat do cca 4 minut!!

Smés nanasejte ocelovou nebo gumovou stérkou. Optimalni teplota pro aplikaci je +20°C.

Néaradi Cistéte redidlem.

STALPLAST OPTIMAL FIN mlze byt pfebrousen po cca 15-20 minutach pfi 20°C. K brou3eni
pouzivejte brusny papir €.180 a jemnéjsi k finalnimu dobrouseni ¢.320 a jemné&jsi.

5. Baleni: 0,5 kg 1,0 kg

6. Obecné: Nevylévejte zbytky barev a lakl do kanalizace.
Zajistéte, aby prazdné obaly byly recyklovany podle platnych norem.

Vyrobeno ve Svédsku (EU) - HAGMANS KEMI AB, S-511 10 Fritsla.

Udaje uvedené v tomto technickém listé odpovidaji nasim nejnovéjsim technickym tdajlim a nejlepsim
zkusenostem. Nemohou vsak byt zavazné pii rozdilnych podminkéach pfi zpracovani.

V piipadé potfeby kontaktujte nas technicky servis. 2005
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