GHAGMANS "PVGCU{
TECHNICKY LIST

STALPLAST SPRUTSPACKEL 900 )
.DVOUSLOZKOVY POLYESTEROVY STRIKACI PLNIC*

1. Popis vyrobku: STALPLAST SPRUTSPACKEL 900 je dvouslozkovy, stfikaci, polyesterovy, plnici
zéklad s tekutym tuzidlem.

2. Pouziti: STALPLAST SPRUTSPACKEL 900 se pouzZiva pro jemné vyplnéni nerovnosti a jako
zaklad pro vrchni lak. Vytvari tésny, hladky, neporézni povrch, velmi snadno se brousi. Pouziva se pro
opravy automobill, ¢lund, karavand, strojd apod.

3. Technicka data:

zakladni material: nenasyceny polyester

tuzidlo: 30% M.E.K.

pomér michani: + 2-3% tuzidla

fedéni: fedidlo HAGMANS SPRUTSPACKEL FORTUNNING 710
hustota: cca 0,94 kg/I

hoflavost: hoflavy — skupina 2a

bod vzniceni: +25°C

zpracovatelnost smési: cca 20 minut pfi 20°C

schnuti, pfebrousenti: cca po 2 hodinach, brusny papir ¢. 240-280 aZ 360-400
skladovatelnost: 6 mésicl, skladujte v suchu a chladu

4. Aplika€ni pokyny:

Povrch, na ktery se hmota aplikuje, musi byt suchy a Cisty tzn. zbaveny rzi, mastnoty a necistot. Vetsi
nerovnosti nejprve vyspravte polyesterovym tmelem HAGMANS STALPLAST FLEXIBLE nebo HAGMANS
STALPLAST MICRO. Prebruste brusnym papirem ¢.240 nebo jemnéj$im nasucho.

STALPLAST SPRUTSPACKEL 800 by nemél byt aplikovan pfimo na kovovy povrch. Povrch by mél byt
nejprve osetren nastfikem zabrafujicim korozi napf. HAGMANS GRUNDPRIMER CA. Pokud je podklad
galvanizovan, pockejte alespon 2 hodiny pred aplikaci.

Do zakladni slozky A pridejte 2-3% tuZidla a promichejte. Rozmichejte jen mnoZstvi, které jste schopni
zpracovat do 15-20 minut. Smés mizZete aplikovat stfikanim nebo $tétcem. PFi stfikani pouZivejte
nejnizéi mozny tlak vzduchu. Pro nafedéni do vhodné konzistence mdZzete pouzit vy3e uvedené
fedidlo.

Pfi a po aplikaci zajistéte dobré vétrani, nebo pouzivejte ochrannou obliCejovou masku (s filtrem
z aktivniho uhli). K Cisténi stfikaciho zafizeni pouZivejte aceton.

STALPLAST SPRUTSPACKEL 800 mze byt pfebrousen po cca 2 hodinach pfi 20°C. Pro urychleni je
mozno pouzit susici lampu, ¢imZz se vytvrzeni mlze zkratit na 10-15 minut. Lampu umistéte do
vzdéalenosti 70-80 cm od povrchu, po CasteCném vytvrzeni do cca 40 cm. Susici teplota mlze byt max.
60°C (jinak je nebezpedi vyskytu trhlin)!!

5. Baleni: 1,01

6. Obecné: Nevylévejte zbytky barev a lakl do kanalizace.
Zajistéte, aby prazdné obaly byly recyklovany podle platnych norem.
Vyrobeno ve Svédsku (EU) - HAGMANS KEMI AB, S-511 10 Fritsla.

Udaje uvedené v tomto technickém listé odpovidaji nasim nejnovéjsim technickym tdajlim a nejlepsim
zkusenostem. Nemohou vsak byt zavazné pii rozdilnych podminkéach pfi zpracovani.
V piipadé potfeby kontaktujte nas technicky servis. 2005
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